ZARZADZENIE NR 15/2025
DYREKTORA TRANSPORTOWEGO DOZORU TECHNICZNEGO
z dnia 14 marca 2025 r.
w sprawie stosowania
instrukcji przeprowadzania badan okresowych butli spawanych stalowych wielokrotnego napetniania do
gazu LPG (UN 1965) oraz
instrukcji znakowania butli spawanych stalowych wielokrotnego napetniania do gazu LPG (UN 1965)
indywidualnym numerem fabrycznym

Na podstawie art. 45 ust. 2 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2024 r. poz.
1194) oraz § 2 ust. 1 statutu Transportowego Dozoru Technicznego, stanowigcego zatacznik do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 17 lipca 2019 r. w sprawie nadania statutu Transportowemu
Dozorowi Technicznemu (Dz. Urz. Ml z 2019 r. poz. 35 z pdZn. zm.), w zwigzku z art. 13 ust. 1, pkt 2, lit. b i
art. 44 ust. 1, pkt 1, lit. c) ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz.U. z 2024 r., poz.
1194) oraz art. 9 ust. 1, pkt. 4, lit. c ustawy z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towardéw niebezpiecznych
(Dz.U. z 2024 r., poz. 643) zarzadza sig, co nastepuje:

§1.
Wprowadza sie do stosowania:
1. ,Instrukcje przeprowadzania badari okresowych butli spawanych stalowych wielokrotnego
napetniania do gazu LPG (UN 1965)” — stanowiqcq zatgcznik nr 1 do zarzgdzenia,
2. Instrukcje znakowania butli spawanych stalowych wielokrotnego napefniania do gazu LPG
(UN 1965) indywidualnym numerem fabrycznym” — stanowigcq zatgcznik nr 2 do zarzqdzenia.

§2.
Traci moc Zarzadzenie nr 14/2023 Dyrektora Transportowego Dozoru Technicznego z dnia 21 marca 2023 r.
w sprawie stosowania INSTRUKCJI PRZEPROWADZANIA BADAN OKRESOWYCH BUTLI SPAWANYCH
STALOWYCH WIELOKROTNEGO NAPEtNIANIA DO GAZU LPG (UN 1965).

§3.
Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem 1 kwietnia 2025 r.
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Zaigeznik nr i
do ZARZADZENIA NR 15/2025 Dyrektora Transportowego Dozoru Technicznego z dnla 14 marca 2025 r. w sprawle stosowania
Instruke]l przeprowadzania badan okresowych butli spawanych stalowych wielokrotnego napetniania do gazu LPG (UN 1965) oraz

Instruke]i znakowania butll spawanych stalowych wielokrotnego napetnlania do gazu LPG {UN 1965) indywldualnym numerem
fabrycznym

INSTRUKCJA

PRZEPROWADZANIA BADAN OKRESOWYCH BUTLI SPAWANYCH STALOWYCH WIELOKROTNEGO
NAPEENIANIA DO GAZU LPG (UN 1965)

SPIS TRESCI

1. Celinstrukcji.

2. Przedmiot i zakres obowigzywania.

3. Terminologia.

4,  Kompetencje | odpowiedzialnogé.

5. Przeprowadzenie badania okresowego.

6. Szczegdlne wymagania dotyczace badania wzrokowego powierzchni zewnetrznych butli (wg PN-EN 1440},
7. Sporzadzenie protokoiu z badania okresowego butli.

8. Wytyczne dotyczqce przeprowadzania badar butli w orodkach przeprowadzajacych badania okresowe.
9. Dokumenty zwigzane.

10. Zataczniki.

1. CEL INSTRUKCJI

Celem instrukeji jest zapewnienie jednolitego postepowania przy przeprowadzaniu bada# okresowych butli do gazéw
plynnych LPG w osrodkach przeprowadzajacych badania okresowe ww. butli, na podstawie art. 13 ust. 1, pkt 2, lit. biart.
44 ust. 1, pkt 1, lit. ¢} ustawy z dnia 21 grudnia 2000 . o dozorze technicznym {Dz.U. z 2024r,, poz 1194} oraz art. 9 ust. 1, pkt. 4,
lit. c ustawy z dnia 19 slerpnia 2011 r. o przewozie towaréw niebezpiecznych {Dz.U., z 2024 r,, poz. 643).

2. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA

Przedmiotem instrukcji jest okredlenie zasad postepowanla inspektoréw TDT w trakcie przeprowadzania badan
okresowych butli do gazéw ptynnych LPG, znajdujacych sle w oérodkach przeprowadzajacych badania okresowe ww.
butli, wymienionych w § 1, pkt. 1 lit. e rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 7 grudnia 2012 r. w sprawie rodzajow
urzadzeth technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu (Dz. U. z 2012r., poz. 1468}, do ktérych maja
zastosowanie postanowienla zawarte m.in. w:
a)  ustawie z dnia 21 grudnia 2000 r o dozorze technicznym (Dz.U. z 2024 r., poz. 1194},
b} ustawie z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozle towaréw niebezpiecznych {Dz.U z 2024 r., poz. 643),
¢) Instrukcji Pakowania P200, okredlonej w pkt. 4.1.4.1 Umowy dotyczacej miedzynarodowego przewozu
drogowego towardw niebezpiecznych (ADR),
d) normie PN-EN 1440+A2: Wyposazenie i osprzet LPG — Butle stalowe tradycyjnie spawane i lutowane
wielokrotnego napetniania do skroplonego gazu weglowodorowego (LPG). Kontrola okresowa,
e) rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 6 wrzesnia 1999 r. w sprawle bezpieczeristwa | higieny pracy przy
magazynowaniu, napethianiu i rozprowadzaniu gazéw ptynnych (Dz.U. z 1999 r., Nr 75, poz. 846 z pdin. zm.),
f)  normie PN-EN 1442: Butle stalowe, spawane do wielokrotnego napetniania gazem ciektym ropopochodnym
(LPG} -- Projektowanie i konstrukcja.

3 TERMINOLOGIA
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GAZ PEYNNY LPG - Gaz skroplony weglowodorowy (LPG - Liquefied Petroleum Gas) - oznacza gaz skroplony pod niskim
ciénieniem skiadajacy sie z jednego lub wigcej lekkich weglowodordw przypisanych tylko do numerdw UN: 1011, 1075,
1965, 1969 lub 1978 i ktdre zawieraja gtdwnie propan, propen, butan, izomery butanu, buten ze $ladowymi iloSciami
innych gazéw weglowodorowych.

BUTLA - oznacza transportowe naczynie cisnieniowe o pojemnosci wodnej nie wigkszej niz 150 litréw.

BADANIE OKRESOWE - czynnoéci wykonywane w okreslonych odstgpach czasu, takie jak badanie, mierzenie,
testowanie lub sprawdzanie wtasciwoéci zbiornika ci$nieniowego | poréwnywanie ich z okreslonymi wymaganiami,

MASA WEASNA - suma masy pustej butli, masy zaworu wraz z rurka zanurzeniows, jesli jest zamontowana, | masy
wszystkich innych czescl trwale potaczonych z butlg podczas jej napetniania, np. statej ostony zaworu,

WEASCICIEL BUTLI — przedsiebiorca / podmiot odpowiedzialny za stan techniczny butli, o ktérym mowa w § 15 ust. 2
rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 6 wrzesnia 1999r. w sprawie bezpieczenstwa | higieny pracy przy
magazynowaniu, napetnianiu i rozprowadzaniu gazéw ptynnych {Dz.U. z 1999 r., Nr 75, poz. 846 z p6Zn. zm.),

OSRODEK PRZEPROWADZAJACY BADANIA OKRESOWE BUTLI - zaktad, w ktdrym przeprowadzane sa badania okresowe
butli, zgodnie 2 6.2.1.6 1 6.2.3.5 Umowy ADR.

KIEROWRNIK OSRODKA PRZEPROWADZAJACEGO BADANIA OKRESOWE BUTU - osoba kierujaca osrodkiem
przeprowadzajacym badania okresowe butli.

4, KOMPETENCJE | ODPOWIEDZIALNOSC

KIEROWNIK ODDZIALU TERENOWEGO TDT / KIERUJACY ZESPOLEM ZAMIEJSCOWYM - wyznacza inspektora do
przeprowadzenia badari okresowych butli do gazéw plynnych LPG, na terenie oSrodka przeprowadzajacego badania
okresowe butli, na terenie ktérego przeprowadzone bedg badania.

INSPEKTOR TDT - na podstawie obowigzujacege upowaznienia do przeprowadzania badart okresowych, wykonuje
czynnoéci dozorowe w ramach posiadanych uprawnieri, zgodnie z obowigzujgcymi rozporzadzeniami, jak i
obowigzujacym! procedurami | instrukcjami oraz sporzadza protokdt z badania okresowego butli i wydaje decyzje
zezwalajgcq na jej eksploatacje.

KIEROWNIK OSRODKA PRZEPROWADZAJACEGO BADANIA OKRESOWE BUTLI - udostepnia butle do badati ckresowych,
wykonywanych przez inspektora TDT. Odpowiada za nadzér nad postepowaniem z wyrobem niezgodnym oraz za
nadzér nad wyeliminowaniem wyrobu zidentyfikowanego jako niezgodny.

5, PRZEPROWADZEN!E BADANIA OKRESOWEGO

Wyznaczony przez kierownika OT TDT/kierujacego ZI inspektor w uzgodnionym z kierownikiem osrodka
przeprowadzajacego badania okresowe butli terminie, wykonuje badania okresowe butli.
5.1, Wymagania dotyczace badan okresowych
Badania okresowe obejmujg nastepujace czynnosck:
— Rewiz)a zewnetrzna (badanie wzrokowe powierzchni zewnetrznych), zgodnie z w pkt 5.3 1 pkt. 6;
—  Hydrauliczna préba ci$nieniowa (badanie z ciénieniem testowym), zgodnie z opisem w pkt 5.4;
—  Rewizja wewnetrzna (kontrola stanu wewnetrznego), zgodnie z opisem w pkt 5.5 i pkt. 6;
~  Kontrola gwintéw, zgodnie z opisem w pkt 5.6;
~  Kontrola zawordw, zgadnie z opisem w pkt 5.7.
—  Xontrola masy wiasnej, zgodnie z opisem w pkt 5.8.

— Oznakowanie, zgodnie z opisem w pkt 5.9.
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5.2. Badania | préby

5.2.1. Informacje ogdlne

a) Przed wykonaniem jakichkolwiek badari lub préb nalezy okre$li¢ odpowlednie dane dotyczace butll.

b} Butle, ktdrych nie mozna bezpiecznie oprozni¢ z gazu, nalezy odstawic do specjalnego postepowania.

¢} Butle z niedziatajacymi lub zablokowanymi zaworami nalezy odstawié w celu bezplecznego usuniecla zaworu,

d) Przed przygotowaniem do badania nalezy wziaé pod uwage wytyczne producenta, aby nie dopusci¢ do
uszkodzenia butli.

e) Wszelkie zastosowane roztwory chemiczne i/lub metody czyszczenla musza byé dobrane tak, by nie mialy
negatywnego wptywu na materiat butli.

UWAGA: za wykonanie niniejszych czynnoéci (poz. a + e} odpowiedzialny jest zakiad przygotowujacy butle do
badaii okresowych,

5.3. Rewizja zewnetrzna {badanie wzrokowe powierzchni zewnetrznych)

5.3.1. Przygotowanie do rewizji zewnetrzne;j;

a) nalezy zachowa¢ ostroznosé, aby nie uszkodzié butli;

b} hutle, za pomocy procesu Srutowania, halezy oczyécié i usunaé z jej zewngtrznej powierzchni wszelkie powtoki
lub etykiety, produkty korozji, smote, olej lub inne ciata obce;

c) jezeli proces $rutowania, moze usunaé materiat z butli, jednostka inspekcyjna musi zadecydowad, czy wymagana
jest kontrola grubosci, np. ultradiwiekowe sprawdzenie gruboécl.

UWAGA: Zastosowana metoda czyszczenia musi by¢ zgodna z hormq PN-EN SO 8504-2 i PN-EN ISO 8501-1 i tak

dobrana, by nie mlata negatywnego wptywu na materiat butli.

UWAGA: za wykonanie niniejszych czynnodci (poz. a + ¢} odpowiedzialny Jest zakiad przygotowujacy butle do

badaii okresowych.

53.2. Butle do LPG nalety poddaé kontroll pod katem:
a) wgniecen, przeciec, wyztobief, wybrzuszen, peknigé, rozwarstwieri lub przebié przy zastosowaniu kryteriow
odrzucenia z pkt. 6; '
b} korozji, stosujac kryteria odrzucenia podane w pkt. 6; zwracajac szczegdlng uwage na miejsca, w ktdrych mogze
zhajdowad sie woda;
¢} innych wad {np. wkigsty korek lub uszkodzenie spowodowane ogniem) przy zastosowaniu kryteriéw odrzucenia
podanych w pkt. &;
d) integralnodci wszystkich statych elementéw mocujacych; oraz
e) integralnosci wszystkich obowigzkowych trwatych oznaczen.
Szczegélne wymagania dotyczace rewizli zewnetrznej butli do LPG opisano w pkt. 6, w tym optsy wad i granice
odrzucen.

5.4. Hydrauliczna préba cisnieniowa (badanie z cisnieniem testowym)
Jako medium testowe nalezy uzy¢ niekorodujacej cieczy, kidra jest kompatybilna z materiatem konstrukcyjnym butli.
Przygotowanie buth '

a) Przed przystapleniem do badar nalezy rozhermetyzowaé butle w sposdh bezpieczny i kontrolowany.

b) Zewnetrzna powierzchnia butll powinna by¢ w takim stanie, by mozna byto wykry¢ kazdy wyciek. Jezeli metoda
czyszczenia wymaga zwilzenia powierzchni zewnetrznej fub jezeli powlerzchnia zewnetrzna jest mokra ze
wzgledu na warunki przechowywania na zewnatrz, przed rozpoczeciem procedury préby powierzchnia
zewnetrzna musi by¢ catkowicie wysuszona.,

UWAGA: za wykonanie niniejszych czynnosci {poz. a + b) odpowiedzialny Jest zaktad przygotowujacy butle do
badan okresowych,

Urzadzenia badawcze
Konstrukcja i montaz urzadzen oraz poditaczonych do nich butli muszg zapewniad, ze w uktadzie nie zostanie uwigzione
powietrze.
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W urzgdzeniu badawczym nalezy zamontowac urzadzenie zapewniajace, ze zadna butla nie zostanie poddana cisnieniu
przekraczajgcemu ciénienie prébne o wigce] niz 20% lub 6 bardw.
Procedura préby

a) Butle ustawlé tak, by podczas préby ztacza spawane byly widoczne,

b} Ciénienie prébne dia butli RID/ADR musi wynosi¢ co najmniej cisnienle prébne oznaczone ha butli.

¢} Ciénienie powinno by¢ stopniowo zwigkszane w butli a2 do osiagnigcia cisnienia prébnego.

d) Ciénienie prébne nie moze by¢ przekroczone o wigcej niz 20% lub 6 bardw, w zaleznodci od tego, kidra wartosc
Jest najmniejsza, W tym samym czasie moina kontrolowa¢ wiecej niz jedng butle, pod warunkiem, ze wszystkie
maja ciénienie prébne w granicach okreslone| tolerancji. Jesti butla jest kontrolowana przy ci$nieniu wyzszym niz
oznaczone, wiadciciel butli okresla maksymalne -ciénienie, ktdrego nie nalezy przekracza, aby zapewnic, Ze
ogdlne naprezenie blonowe w $ciance butli nie przekroczy 90% gwarantowanej minimalnej granicy plastycznosci
materiatu uzytego w gotowej butli.

e) Ciénienie prébne nalezy utrzymywac przez czas niezbedny do zbadania butli i sprawdzenia jej pdd katem wycieku
i/lub innych wad, jednak nie krécej niz przez 15 s.

f) Jezeli w uktadzie ciénieniowym wystepuje nieszczelno$é, nalezy jg usungé i ponownie poddaé butle prohie,

g) Uwaza sig, ze butle, ktére nie przeciekajg ani nie wykazuja widocznego trwatego odksztatcenia po uwolnieniu
clénienia, przeszly prébe z wynikiem pozytywnym. Butle wykazujace widoczne wady musza by¢ zbadane przez
kompetentng osobe. ' '

h) Butle, ktére nie przejda préby, muszg zosta¢ odrzucone.

Rejestry dotyczgce odrzuconych butli nalezy przechowywac przez co najmniej 10 lat.

5.5. Rewizja wewnetrzna (kontrola stanu wewngtrznego}

5.5.1. Przygotowanie butfi
a) Przed przystgpieniem do badari nalezy rozhermetyzowac butle w sposéb bezpieczny i kontrolowany.
b} Z butli nalezy usung¢ zawory.
c) W razie potrzeby nalezy usunaé z wnetrza butli resztki cieczy i ewentualne ciata obce.
UWAGA: za wykonanie niniejszych czynnoscl {poz. a + ¢} odpowledzialny jest zaktad przygotowujacy butle do
badari okresowych. .

5.5.2, Procedura

a) Butle nalezy poddaé¢ badaniu powierzchni wewngtrznych pod katem wszelkich oznak korozji lub innych wad
mogacych wplynaé na ich integralnos¢, przy uzyclu bezpiecznego systemu oéwietienia do badar z odpowiednim
oéwietleniem wewnetrznym (np. endoskopu).

b) Butle wykazujace oznaki korozjl wewnetrznej, z wyjatkiem tych, ktére maja tylko rdzg powierzchniowg, powinny
zostaé usuniete w celu przeprowadzenia dalszej szczeg6towe] oceny, zgodnie z Tabelg 6.2.

) Jedli wymagane Jest czyszezenle, nalezy zachowat ostrozno$¢, aby nie uszkodzi¢ écian butli. Po czyszczeniu butle
nalezy ponownie sprawdzic,

5.6. Kontrola gwintdw butli

5.6.1. Gwinty wewnetrzne
Gwinty wewnetrzne butli nalezy podda¢ badaniu wzrokowemu i oczyscic z wszelkich ciat obeych.
a) lezeli podczas badania wzrokowego gwintu butli nie stwierdzono jego mechanicznych uszkodzer, kontrole
gwintu stozkowego do pofaczenia zaworu z butlg nalezy wykonac z zastosowaniem sprawdziandw trzpieniowych.
b) Zaleca sie wykonaé kontrole gwintu przed hydrauliczng préba cisnieniows butli.
¢} Kontrole wykonuje si¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 11363-2:2018-03, za pomoc) gladkiego sprawdzianu
trzpieniowego dla $rednic rdzenia I-1 w zakresie gwintéw 17E lub 25E (Rysunek 1)
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Rys. 1. Budowa sprawdzianu trzpieniowego z gladka
powierzchnig: B - wymiar kontrolny, do ktérego odnosi sie
Y stan gwintu wewnetrznego butli

d) Zgodnie z ww. norma sprawdzian gtadki nalezy lekko wcisnaé¢ na sprawdzany gwint bez uzywania nadmiernej sity.
e) Gwint powinien by¢ oczyszczony z wszelkich nieczystosci, zabrudzen, resztek uszczelnien.
UWAGA Czynno$¢ ta moze by¢ wykonana na stanowisku kontrolnym lub na stanowisku napetniania.

f) Kryterium akceptacji zgodnie z pkt 8.3 normy PN-EN 1SO 11363-2:2018-03 okreéla sie na podstawie potozenia
ptaszczyzny przy ujsciu szyjki butli w stosunku do powierzchni testowej sprawdzianu (Rysunek. 2). Gwint nalezy
uzna¢ za dobry w przypadku kiedy gérna ptaszczyzna szyjki butli b mieéci sie lub pokrywa z obszarem
sprawdzianu okre$lonym ptaszczyznami a. (Fot. 1, Fot. 2, Fot. 3).

Gdy powyzszy warunek nie jest spetniony dopuszcza sie ponowng kontrole gwintu butli wedtug wymagan
okreslonych w lit. g).

b -
LK "/
Rys. 2. Sposdb kontroli gwintu przy uiyciu sprawdzianu
trzpieniowego gtadkiego:
a - powierzchnie sprawdzianu okreélajace zakres obszaru
kontrolnego, b - gérna powierzchnia szyjki butli (ptaszczyzna
odniesienia)
Fot. 1. Sposdb zamocowania Fot. 2. Wskazanie dla gwintu spetniajacego Fot. 3. Wskazanie dla gwintu
sprawdzianu w otworze kryterium akceptacji niespetniajgcego kryterium
gwintowanym butli akceptacji

g) Dopuszcza sie ponowna kontrole gwintu butli wedtug ponizszych wymagar:
— gorna plaszczyzna sprawdzianu trzpieniowego I-1 (zgodnego z norma PN-EN 1SO 11363-2) zaglebia sie
wzgledem gornej ptaszczyzny szyjki butli o wartos$¢ nie wieksza niz 2mm (wiacznie);
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Fot. 4. Wskazanie dla gwintu spetniajacego kryterium akceptacji po dodatkowe;j kontroli gwintu
— do butli nalezy wkreci¢ nowy zawér z okreslonym momentem i zastosowanym uszczelnieniem (zgodnie z
wymaganiami normy PN EN I1SO 13341 i zaleceniami producenta zaworu).
Gwint butli LPG nalezy uznaé za spetniajacy kryteria gdy po wkreceniu cze$é robocza gwintu (lz) zaworu (rys.
3), wystaje ponad gérng ptaszczyzne szyjki butli z zastrzezeniem, ze minimalna wspdtpracujgca dtugosc gwintu

(1) potaczenia zawdr-butla jest nie mniejsza niz wartoé¢ podana w Tabeli, a potaczenie jest szczelne.

4,

5 T
oo A < T )\d} A

X

a

Rys. 3. Rysunek trzpienia zaworu zgodnie z norma PN-EN 150 11363-1.

Rodzaj gwintu Wymiar |1 [mm]
17E =17
25E 222

Tabela . Minimalna wspétpracujaca diugos¢ gwintu |, potgczenia zawdr-butla.

Uwaga:

W przypadku zakltadéw przygotowujacych butle LPG do badan okresowych, ktdre zapewniajg zachowanie
powtarzalnoéci wartosci momentu dokrecenia zaworu, dopuszcza sig mozliwoéé wyrywkowej weryfikacji momentu
dokrecenia zaworéw butli przez inspektora TDT wykonujacego badanie. W pozostatych przypadkach sposéb
postepowania ustalany jest indywidualnie.

Szczelnoéé potaczenia zaworu z butlg nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 5.7 lit. e niniejszej instrukcji.

5.6.2. Gwinty zewngtrzne

Zewnetrzne gwinty szyjki, ktore s wymagane ze wzgledéw operacyjnych, nalezy skontrolowa¢ pod katem
integralnosci i uszkodzer gwintu.

5.6.3. Uszkodzone gwinty

W razie potrzeby i gdy pozwala na to konstrukcja, uszkodzone gwinty musza zostaé naprawione przez kompetentng
osobe lub butle trzeba uzna¢ za niezdatng do uzytku zgodnie z normg PN-EN 12816.

Przedstawiony w pkt 5.6.1 sposéb kontroli gwintéw nie uwzglednia wszystkich mozliwych uszkodzeri gwintu
dyskwalifikujacych go z dalszego uzycia W zwigzku z tym poza sprawdzeniem gwintu sprawdzianem trzpieniowym,

nalezy dokonaé ogledzin wzorkowych gwintu pod katem uszkodzen min. takich jak:
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b)
c)

d)

5.7.
a)
b)

c)

d)
e)

Przekraczenie tolerancji Srednicy zewnetrznej szyjki butli fub érednicy rdzenia trzpienia zaworu.

Owalno$¢ gwintu (otworu szyjki butlt badz rdzenia trzplenla zaworu).

Linta wycofania gwintownlka (nieprawidiowo nacigte poczatkowe zwoje gwintu lub odchylenie od osi
otworu/trzpienia).

Wykonhczenie powlerzchni {niejednorodna struktura powlerzchni zwojéw gwintu, ubytkl w materiale),

Taliowanie gwintu (Rysunek 3).

/

1
Rys. 3, Tallowanie gwintu na przyktadzie trzpienia gwintowanego zaworu butli:
1 - prawldtowy ksztatt gwintu, 2 - uszkodzona powierzchnia gwintu

Kontrala zaworéw
Zawory nalezy poddawac kontroli, naprawiac, poddawaé renowacji lub ztomowaé zgodnie z norma PN-EN 14912,
Jedll zawor zostat usuniety, nalezy zamontowaé w butli nowy, sprawdzony lub wyremohtowany zawor,
odpowiedni do zamierzonego zastosowania, przy uiyciu materiatu/systemu uszczelniajgcego | zastosowad
optymalny moment dokrecenia niezbedny do zapewnienia uszczelnienla miedzy zaworem a butla.
Zastosowany moment dokrecenia powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta butli i zaworu. Zastosowany
moment dokrgcenia nalezy sprawdzaé w regularnych odstepach czasu za pomocy odpowiedniego i
skalibrowanego klucza dynamometrycznego.
Nowe zawory muszg by¢ zgodne z norma PN-EN 150 14245 lub PN-EN ISO 15995,
Szczelnos¢ zaworu (lub innego osprzetu) na butli nalezy sprawdzié po zatozeniu zaworu.
UWAGA Czynnosc ta moze by¢ wykonana na stanowisku kontrolnym lub na stanowisku napetniania.

UWAGA: za wykonanie niniejszych czynnosci (poz. a + e) odpowiedzialny jest zaklad praygotowujacy butle do

badan okresowych,

5.8.
a)

b)

d)
€)

Masa wiasna

Nalezy ponownie ustali¢ masg wtasna lub wskazanie masy wtasnej butll, jesli dokonano jakiejkolwiek modyfikacji
lub ponownego montazu zaworu, ktére maja wplyw na mase wlasna butli.

Waga uzywana do potwierdzenia lub okreélenla masy wiasnej musi byé skalibrowana zgodnie z przepisami
krajowymi,

Wage, aby zapewnic jej zgodnos¢, naleiy sprawdzac w regularnych odstepach czasu przy uzyciu odpowiedniego i
skalibrowanego zestawu odwaznikdw.

Rejestry takich pomlaréw nalezy utrzymywac zgodnie z punktem 8.

Jezell nowe wskazanie masy wiasnej rézni sie od poprzedniego wskazania masy wtasnej, nalezy podjaé kroki w
celu zapewnienia, ze poprzednia masa wiasna jest nieczytelna.

UWAGA: za wykonanie niniejszych czynnosci {poz. a + e) odpowiedzialny jest zaktad przygotowujacy butle do

badan okresowych.

5.9.

Oznakowanie

Po pomysinym zakoriczeniu kontroll okresowej kazda butla musi by¢ czylelnie i trwale oznakowana zgodnie z norma

PN-EN 14894 i wedtug wzoru okreslonego na Rysunku 4.
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Rys. 4. Wz6r oznakowania butli niepoddanej ocenie zgodnosci

5.10. Rejestry

Zaktad (lub Oérodek) przygotowujacy butle do badar okresowych prowadzi i utrzymuje rejestry dotyczace systemu
jakosci, raportéw z kontroli, danych z kontroli, danych ze wzorcowania oraz raportéw dotyczacych kwalifikacji lub
zatwierdzen osdb kompetentnych.

Raporty z kontroli i dane z prob butli muszg by¢ przechowywane przez zaktad (lub Oérodek) przygotowujacy butle do
badar okresowych co najmniej przez okres do ponownej kontroli plus dodatkowe 2 lata.

UWAGA Raport z kontroli lub dane z préb moga obejmowac jedna lub wigcej butli.

6. SZCZEGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE BADANIA WZROKOWEGO POWIERZCHNI ZEWNETRZNYCH BUTLI

Granice odrzucenia dla wad fizycznych, materiatowych i innych wad Scianki butli podano w Tabeli 6.1, Tabeli 6.2
i Tabeli 6.3.

Tabela 6.1 — Wady fizyczne $cianki butli

Wada Opis Granica odrzucenia
Wybrzuszenie Widoczne zgrubienie butli Wszystkie
Weniecenie Woetebienie w butli, ktre nie spowodowato Gdy gtebokos¢ wgniecenia przekracza w dowolnym
przebicia ani usunigcia metalu, gdy jego punkcie 25% jego szerokodci.

szerokos¢ w dowolnym punkcie jest wieksza niz

2% zewnetrznej srednicy butli.

Przeciecie lub Ostre odgniecenie, w ktdrym metal zostat Gdy znana jest pierwotnie obliczona grubos¢ écianki:

wyitobienie usunigty lub ponownie rozmieszczony. —  glebokoé¢ przecigcia lub wyztobienia jest taka, ze
nieuszkodzona (pozostata) $cianka jest ciefisza niz
minimalna obliczona grubosc scianki.

Gdy pierwotnie obliczona grubos¢ scianki nie jest znana:

—  wszystkie.
Wegniecenie Zagtebienie w butli, w obrebie ktérego znajduje Gdy wielko§¢ wgniecenia, przeciecia lub wyztobienia
zawierajgce sie przeciecie lub wyztobienie. przekracza wymiary do odrzucenia jako wada
przeciecie lub indywidualna.
wyitabienie
Pekniecie Rozdarcie lub szczelina w zbiorniku butli. Wszystkie
Rozwarstwienie | Warstwy materiatu w obrebie $cianki butli Wszystkie

pojawiajgce sie jako nieciagtosé, peknigcie,
zatamanie lub wybrzuszenie na powierzchni.
a Wyglad (np. ostre wgniecenie) i potozenie (np. na obreczy butli) réwniez odgrywaja role w ocenie stopnia istotnosci wgniecenia.
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Tabela 6.2 — Korozja na $clance butli

Typ koroz]i Opis Granica odrzucenia
Odosobnlone Wiery  metalu wystepujgce w | Gdy gleboko$¢ Indywldualnych wieréw przekracza 0,6 mm.
wiery izolowanych obszarach W | Wileksza glebokoéc korozjt mole by¢ zaakceptowana pod
korozyjne nagromadzentu nie wigkszym niz 1 wier | warunkiem, ze glehokoéé korozji nie zmniejszy grubodcl Scianki
na 500 mm? powlerzchnl. ponizej minlmalne] obliczone] grubosc! $ciankl.
Kerozla Zmniejszenle  grubodci  $clanki  na | Gdy glebokos¢ penetracji jakiegokolwiek wieru przekracza 0,4

powlerzchniow | powlerzchnl  nleprzekraczajace] 20% | mm. Wigksza gleboko$¢ moze byé zaakceptowana pod

a powlerzchni butlf, warunkiem, Ze gtebokoi¢ korozjl nle zmniejszy gruboéel sctanki

ponize] minimalnej obliczone] grubosci éciankl.

Korozja ogéina Zmnlejszenle  grubosci  Scanki  na | Gdy glebokosé penetracii Jaklegokolwiek wieru przekracza 0,2
powlerzchni  nieprzekraczajgce] 20% | mm. Wigksza glebokos¢ moze byé zaakceptowana pod
powierzchni bugh, warunkiem, Ze gteboka$é korozjl nle zmniejszy grubodci Sclanki

ponizej minimalne] obliczonej grubosci $cianki.

Wiery liniowe | Serla wieréw [ub skorodowanych | 1) Gdy catkowlta diugodé korozll w dowolnym kierunku

lub korozja | zaglehien o ograniczone] szerokosci przekracza 50% obwodu butli; lub

kanatowa wzdiuz lub na cbwodzie butli. 2} Gdy gleboko$¢ penetracji przekracza 0,4 mm. Wieksza

glebokos¢ moize byé zaakceptowana pod warunkiem, Ze
gtebokosé korozjl nie zmniejszy grubodci Sclanki ponize]
minimalnej obliczonej gruboscl; lub

3] Gdy nle mo#na zmierzyé glebokoscl korozji,

Korozja Korozja szczelinowa wystepuje na | Gy glebokoséé penetracli przekracza 0,4 mm lub gdy nle mozna

szczellnowa powlerzchni przeclecia plericienta stopy | zmierzyé glebokosci korozji,

lub ostony z butla.

Tabela 6.3 —~ Inne wady

Wada Opis Granica odrzucenia
Whlesty korek Uszkodzenie korka, ktére zmlendo profil butli, Ograniczony poziom wklestoscl/odchylania
wyoslowanla, zgodnle z  ustaleniami
wiasciwej whadzy;
W przeclwnym razie, wszystkie.
Wypalenia - Wypalenie metalu bazowego butli; Wszystkle
tuklem lub | —  Hartowana strefa wptywu ciepta;
patniklem ~  Dodanie obcego metalu do spoiny; lub
—  Usunigcie metalu poprzez ukosowanie krawedzi lub
zlobienie,
Szkody Nadmlerne ogélne lub zlokalizowane nagrzewanie butli, | Wszystkle
oghiowe 2 zwykle wskazywane przez:
—  zweglenie lub spalenie farby;
—  ogniowe uszkodzenia metalu;
—  odksztalcenle butli;
—  stopienie metalowych czescl zawordw;
—  stopienie wszelkich elementow z tworzywa sztucznego,
np, plerdcienia datownika, zatyczkl lub nasadki.
Uszkodzony Niestahilnie zamocowany pieréclef stopy. Wszystkie
pierscieri stopy | Mocno zdeformowany pisrécief stopy. Niestabilna lub nlewywazona butla
Uszkodzona LuZna lub mocno zdeformowana ostona, Uniemoiliwlenie prawidlowego dziatania
ostona lub zabezpieczenia zaworu,

¢ Jedli farba jest tylko powierz.chownte zweglona, butla moie by€ dopuszczona przez kompetentng osobe,

7. SPORZADZENIE PROTOKOLU Z BADANIA OKRESOWEGO | WYDANIE DECYZJI ZEZWALAJACE) NA EKSPLOATACIE

Z przeprowadzonych badait okresowych, dla partii butli badanych w danym dniu, inspektor sporzadza protokdt

i decyzje.

8.  WYTYCZNE DOTYCZACE BADANIA BUTLI W OSRODKACH PRZEPROWADZAJACYCH BADANIA OKRESOWE

Badania butli stalowych spawanych przeprowadzane sa w osrodkach przeprowadzajacych badania okresowe butli,
awanych dalej zaktadami.

Wykonanie badan w zaktadzie mozliwe jest po uprzednim przestaniu wniosku o badanie do TDT lub OT TDT, przez
whasciciela butli. Dopuszcza sig stosowanie jednego z ponizszych sposobéw zghaszania butli do bada:

1. Zgtoszenie roczne — zlecenie przekazywane przez wiadciciela butli do TDT lub OT TDT, na poczatku kazdego roku

kalendarzowego, w ktdrym zainteresowany zglasza gotowoéé wykonywania badah butli w danym roku nie
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okredlajac ich szczegdtowych danych w tym ilosci, ze wskazaniem zakladu w kidrym badania beda
przeprowadzane {rozwigzane preferowane w przypadku zakfaddw, w ktérych wykonuje sig duze iloéci badar w
skali roku),
2. Zgioszenie katdorazowo przed badaniem — zlecenie przekazywane przez whasciciela butli do TDT lub OT TDT,
bezpoérednio przed kazdym wykonywanym badaniem.
Podczas badan, wtadciclela butli reprezentuje wskazany pracownik zaktadu, na podstawie udzielonego
pelnomocnictwa (petnomocnictwo powinno by¢ ztoZone w oryginale we wtasciwym OT TDT przed rozpoczeciem
badaii). Wskazany pracownik adpowiedzialny jest za organizacje pracy w zaktadzie zwigzang z procesem wykonywania
badan, oraz zapewnienie bezpiecznych warunkéw pracy t wykonywania czynnosci, o ktorych mowa w art. 31iart. 32
ustawy z dnia 21 grudnia 2000r. o dozorze technicznym (Dz.U. z 2024r. poz. 1194),

Szczegdty dotyczace przeprowadzania badari okresowych:

— Badanie butli w zakresie rewizji zewnetrznej, rewizji wewnetrznej, préby ci$nieniowey, sprawdzenia gwintu szyjki
butli oraz sprawdzenia zawordw, wykonywane jest w obecnosci inspektora TDT z uwzglednieniem wytycznych
opisanych w pkt 5 | 6 instrukcji.

— Butle do badaf przedstawiane sg w stanie umozliwiajgcym w sposdb prawidtowy | sprawny przeprowadzenie
wymaganych czynnoéci — zgodnie z pkt. 5.3.1 instrukcji.

— Podczas prz_eprowadzan'la rewizji zewnetrznej, nalezy zwrdcié uwage poza wymaganiami okresionymi w pkt 5.3
i pkt 6 instrukcji, na czytelnoé oznaczeri identyfikujacych butle, w szczegblnosci numeru fabrycznego.

Nie dopuszcza sle poprawiania nieczytelnego numeru na butli podczas przeprowadzania badait okresowych

butli do gazéw piynnych LPG.
Dopuszcza sie nanoszenie zastepczych nr fabrycznych, zgodnie ze wzorem okreslonym w Zolgczniku nr 2 -

Instrukcia znakowania butli spawanych stalowych wielokrotnego napeiniania do gazu LPG (UN 1965)
indywidualnym numerem fabrycznym”.

— Kontrole gwintéw szyjki butli zaleca sig wykonywaé przed hydrauliczng préba cisnieniowq, w szczegdinosel w
przypadkach kiedy do wytworzenia ciénienia prébnego w butli, wykorzystuje sig potaczenie gwintowe butll,

— Wykonywanie pomiaru grubosci $cianek butli wykonywane jest tylke w uzasadnionych przypadkach, tj. w
przypadku podejrzenia pocienienia $cianki butli na skutek dziatania obrdbki mechanicznej badZ uszkodzet
mechanicznych elementéw butli. Jako wartoéé odniesienla grubosci minimalnej écianek butli, nalezy stosowad
wartosé wskazang w zataczniku/wykazie badanych butli przekazywanym przez zaktad w dniu badania.

- Préba ciénieniowa buti powinna byé wykenywana tylke jako préba hydrauliczna, w ktérej jako medium
uzywana jest ciecz niepalna, niekorodujaca z materiatem butli. Wykonanie préby ci$nieniowej z zastosowaniem
innego medium, powinno by¢ uprzednio uzgodnione z TDT.

— Nanoszenie na butlg cechy inspektora potwierdzajace] pozytywny wynik badania, odbywa sig po zakoficzeniu z
wynikiem pozytywnym procesu badania butll wiacznie z hydrauliczng prébag ciénieniowy, sposdb znakowania
butli powinien byé zgodny z wymaganiami normy PN-EN 14894, wedtug poniiszego wzoru:

Cecha inspektora RR/MM RR

22/09 32

€

Dopuszcza sie ponizszy sposdb znakowania, w przypadku butli ktdre maja ograniczone miejsce nha naniesienie
oznaczenia (np. butle 11kg bez kotnierzowe produkg]i ,Hipolit Ceglelski” w Poznaniu)

22/09

P

32
Pierwszy czton RR/MM oznacza cyfrowe okredienle daty badania (rok/miesiac), drugi czton oznacza rok kolejnego
badania, przy czym badania butli wykonywane s w okresach 10 letnich.
Rew. 3 z 03.2025r. Strena 10z 11



Nie dopuszcza sig nanoszenia oznaczeri na czesci ci$nieniowej butli. Preferowanym jest, aby ustali¢ z kazdym
zaktadem sposéb nanoszenia oznakowania na butle ze wskazaniem miejsc na butli. Docelowym sposobem jest
znakowanie butli na kotnierzu w okolicy tabliczki znamionowej, lub w miejscu wyznaczonym przez producenta. W
przypadku butli nie posiadajgcych kotnierza, dopuszcza sie znakowanie na uchwytach lub na obreczy dolnej w
przypadku butli , turystycznych”. Nie dopuszcza sie znakowania butli przed zakoiczeniem badania i usuwania oznaczen
w sposob ingerujacy w elementy konstrukcyjne butli.

— Dopuszczalne jest aby proba szczelnosci zaworu zostata wykonana na stanowisku napetniania butli zgodnie z pkt

6.2 normy PN-EN 1440 oraz §23 rozporzadzenia Ministra Gospodarki z 6 wrze$nia 1999r. w sprawie
bezpieczeristwa i higieny pracy przy magazynowaniu, napetnianiu r rozprowadzania gazéw pitynnych, w takim
przypadku nalezy w protokole z badania umiescic zapis o tresci:
»Badania zaworéw obejmowaty ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie szczelnosci zawordw nalezy wykonaé na
Stanowisku napetniania butli zgodnie z pkt. 6.2 normy PN-EN 1440 oraz § 23 rozporzqdzenia Ministra Gospodarki
z dnia 6 wrzesnia 1999 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy przy magazynowaniu, napetnianiu i
rozprowadzaniu gazow pfynnych (Dz. U. z 1999 r. Nr 75, poz. 846 z pé#n. zm.)”

— Badanie zaworéw powinno by¢ przeprowadzone w zakresie zgodnym z wymaganiami normy PN-EN 14912, do
badania powinna by¢ przedstawiona ilo$¢ zawordw zgodna z iloécig butli badanych w danym dniu. Zawory do
badania mogg byC przedstawione po przeprowadzonym sprawdzeniu i wykonanym procesie renowacji przez

zaktad.

— Z przeprowadzonego badania inspektor wystawia przy uzyciu Platformy Obrotu Butlami Gazowymi protokét
i decyzje.

9. DOKUMENTY ZWIAZANE:
a) Akty prawne wymienione w pkt. 2 niniejszej Instrukcji.
b) Instrukcja 1J-06-01-01 - Instrukcja Badania zbiornikéw w tym cystern do transportu towaréw niebezpiecznych.
c) Procedura PJ-12-01 - ,Sprawozdania i dokumenty z inspekcji”.
d) Procedura PJ-07-01 - ,Wyposazenie kontrolno-pomiarowe”.
e) Procedura PJ-09-01 — ,Wspétpraca z klientem”.

10. ZAtACZNIKI:

Zatgcznik nr 1 - wzor ,Zatqgcznik do protokotu badania zbiornikéw przenosnych z dnia ....”

KIEROWNIK WYDZIALU TECHNIKI

P I
S e >l 6/- i
¥ FL LGl

( " mgr inz. Slawomir Basak
ok
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Zatgeenik nr 2
do ZARZADZENIA NR 15/2025 Dyrektora Transportowego Dozoru Technicznego z dnia 14 marca 2025 1. w sprawie stosowania
instrukejl przeprowadzania badart okresowych butll spawanych stalowych wielokrotnego napefniania do gazu LPG (UN 1965) oraz

instruke]ji znakowania butll spawanych stalowych wielokrothego napetnlania do gazu LPG (UN 1965) Indywidualnym numerem
fabrycznym

INSTRUKCIJA

ZNAKOWANIA BUTLI SPAWANYCH STALOWYCH WIELOKROTNEGO NAPEENIANIA DO GAZU LPG (UN 1965)
INDYWIDUALNYM NUMEREM FABRYCZNYM

SPIS TRESCI

1,  Celinstrukcji.
Przedmiot i zakres ohowigzywania.

3. Wytyczne dotyczace nanoszenia zastepczych nr fabrycznych butli w zaktadach przygotowujacych butle do badar
okresowych,

1. CEL INSTRUKCS

Celem instruke]i jest zapewnienie jednolitego postepowania przy nanoszeniu zastepczych nr fabrycznych, podczas
przeprowadzania badan okresowych butli do gazéw plynnych LPG w zakfadach przygotowujacych ww. butle do badari
okresowych, wykonhywanych przez inspektoréw TDT.

2. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA

Przedmiotem Instrukei jest okreslenie zasad postepowania w trakcie nanoszenia zastepczych nr fabrycznych podezas
przeprowadzania badar okresowych butli do gazéw ptynnych LPG, znajdujacych sie w zakladach przygotowujacych
ww. butle do badar. Zakres oznakowania obejmuje butle, na ktérych stwierdzono brak lub nieczytelny {nie
wszystkie znaki sj czytelne) nr fabryczny podczas przeprowadzania badar okresowych przez inspektoréw TDT.

3, WYTYCZNE DOTYCZACE NANOSZENIA ZASTEPCZYCH NR. FABRYCZNYCH NA BUTLE LPG

Wyznaczony przez kierownika OT TDT/kierujacego ZI inspektor w uzgodnionym z kierownikiem zakladu
przeprowadzajacego badania okresowe butli terminie, podczas przeprowadzania rewizji zewnetrzne] zwraca uwage,
czy butla spetnia wymagania okredlone w pkt 5.3 ipkt 6 ,instrukcji przeprowodzonia badar okresowych butli
spawanych stalowych wielokrotnego napetniania do gazu LPG (UN 1965)” oraz czy czytelnosé oznaczer
identyfikujacych butle, w szczegdlnosci numeru fabrycznego, jest wystarczajaca.
Dopuszcza sig nanoszenie zastgpczych nr. fabrycznych na butle podczas badari okresowych, pod nastepujacym
warunkiem,
Wiasciciel butli lub podmiot przez niego upowazniony wnioskuje do TDT o naniesienie nr zastepczego dla butli. Zaktad
przygotowujacy butle do badar okresowych przydziela kolejne zastepcze nr fabryczne dla butli oraz prowadzi rejestr
(wykaz) nadanych zastepczych nr fabrycznych dla butli.
Zastepczy numer fabryczny powinien by¢ naniesiony w sposdb trwaly i czytelny, z uwzglednieniem nanoszenia powtoki
lakierniczej po badaniu.
Ustala sie WZOR oznakowania butli LPG
X RR Y 00000
gdzie:

X — symbol literowy wiadciciela butli LPG (zgodnie z Tabelg Nr 1),

RR — ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym nadano zastepczy nr. fabryczny,

¥ —symbol literowy zakfadu przygotowujacego butle do badania okresowego {zgodny z Tabelg Nr 2),

00000 — kolejny 5-cio cyfrowy nr fabryczny.
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Nie dopuszcza sie manoszenla oznaczed na czeéci ciSnieniowej butli. Preferowanym jest, aby ustalié z kazdym

zaktadem sposéb nanoszenia nowego nr fabrycznego na butle ze wskazaniem miejsc na butli. Docelowym sposobem

jest znakowanie butli na kotnierzu w okolicy tabliczki znamionowej, lub w migjscu wyznaczonym przez producenta. W

przypadku butli nie posiadajacych koinierza, dopuszcza sie znakowanie na uchwytach lub na obreczy dolnej w

przypadku butli ,turystycznych”. Sposéb | miejsce naniesienia numeru zastepczego na butli, nie powinien mie¢

wplywu na czytelnosé pozostatych oznaczen znajdujacych sig na butli (nie dotyczy oryginalnego numeru fabrycznego).

Zastepczy numer fabryczny moze zostaé nanieslony w jednym, lub w przypadku braku miejsca, w dwiéch rzgdach.

Zaktad przygotowujacy butle do badari okresowych nanosi nr zastgpcze i prowadzi oraz utrzymuje rejestry nadanych

nr fabrycznych. Rejestry musza by¢ przechowywane przez zaktad przygotowujacy butle do badari okresowych co

najmniej przez okres do ponownej kontroli plus dodatkowe 2 lata.

Tabela Nr 1 - Symbol literowy wiasciciela butli LPG

symbol | Nazwa wlasciciela butli adres
A GASPOL Spétka Akcyjna Al Jana Pawta 11 80, 00-175 Warszawa
B AMERIGAS POLSKA Sp. z 0.0. ul. Burakowska 14, 01-066 Warszawa
C Firma Handlowo-Ustugowa DET Tadeusz Grochulski Janki 66, 98-330 Pajeczno
D Przedsicbiorstwo Gospadarki Komunalnej Spétka z o.0. Grochowa 2A, 15-423 Bialystok
E Zaktad Ustugowo-Wytwdrczy ELBA Piotr Rzepecki ul. Zaktadowa 147E, 92-402 +6di
F Przedsiebiorstwo Ustugowo Handlowe GAZOL Wincenty ul, Radzyriska 14,
Wysokiniski Mirostaw Wysokitiski Spétka Jawna 21-560 Miedzyrzec Podlaski
G Firma Handlowo Ustugowa DARGAZ Dariusz NiedZwiecki, 23-114 labtonna - Majatek 13
Bozena Niediwiecka Spotka Jawna
H PEGAS Grupa Spéika z ograniczong odpowiedzialnoscig Gdrna 1, 26-803 Promna
K PPH MARK-GAZ Mieczystaw Markuszewski ul. Stefana Banacha 10, 09-409 Ptock
M Przedsiebiorstwo Handlowo Ustugowe MIRPOL ul. Bolestawa Prusa 17, 09-300 Zuromin
Stankiewicz Mirostaw
N PEGAS OIL Sp. z 0.0. tawy, ul. Sktadowa 9, 07-411 Rzekuri
o GAS TRADING PODKARPACIE Sp. z 0.0. ul. Metalowcdw 27, 39-200 Debica
P Polski Gaz S.A. ul. Stawki 40, 01-040 Warszawa
R BAYTYKGAZ Sp. Z 0.0. ul. Sebieskiego 5, 84-230 Rumia
s KROTGAZ Rozlewnia Gazu Ptynnego Sp.J. ul. Sadowa 2, 63-700 Krotoszyn
Hanna Linkiewicz, M.D. Kawatek
T Antra-Gaz Jan Nowak ul. Opolska 7, 55-200 Otawa
u GAL-GAZ GALEWICE Sp. 2 0.0. 5p.K, Zmyélona 11, 98-405 Galewice
v ELKCOM-GAZ Z. Sobieralski Sp.K. Przedmoséé, ul. Gidwna 74, 46-320 Praszka
w F.H.U. MARGAZ Marek Wysocki ul. Kosciuszki 124, 08-400 Garwolin
Y CENTRUM Wiestaw Wojtasik ul. Fabryczna 11, 55-080 Katy Wroctawskie
¥4 P.P.H.U. Dariusz ZMUDCZYNSKI ul. Jagielloriska 28A, 13-240 lfowo
AA UNIGAZ LPG Sp. z 0.0. ul. Batorego 11, 05-240 Thuszcz
AB Dystrybucja Gazu ,POLGAZ” Katarzyna Pilarska Parlin 58, 86-120 Pruszcz Pomorski
AC ENARGIA GAZ Andrzej Kot | Wspdlnicy Sp. K. ul. Ktokocitiska 51, 44-251 Rybnik
AD AXAN ENERGY Sp. 2 0.0. 5p. K. ul. Siedlecka 1, 08-311 Bielany
AE ARC-GAS Sp. 2z 0.0. ul. Spacerowa 14A, 27-300 Lipsko
AF MPK GAZ M.M. Kiewicz Sp.J. ul. Warszawska 25, 05-180 Pomiechdwek
AG BAR-GAZ Braszak llona Smardzew 9A, 98-285 Wréblew
AH GAZ MALOPOLE Barbara Paszkowska ul. Przemystowa 15, Matopole,
05-252 Dahrowka
AK TURGAZ Michat Kosko ul. Koémiriska 38, 58-240 Pitawa Gdrna
AM Mar-Rom1 Roman Janiszek Dobrut 18 B, 26-505 Orofisko
Trakt $w. Wojciecha 223/225, 80-017 Gdarsk
AN EUROGAZ Jacek Pakulski Biatkowa 30D, 87-400 Golub-Dobrzyi
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Tabela Nr 2 - Symbol literowy zaktadu przygotowujgcego butle do badania okresowego

symbol | Nazwa zakiadu przygotowujgcego butle do badania | adres
okresowego
A PEGAS Grupa Sp. z 0.0. Gdrna 1, 26-803 Promna Zaktad J6zeféw
B BARTER Spotka Akcyjna ul. Legionowa 28, 15-281 Biatystok
C BUBAK Gazy (Z-d Legalizacji Jan Bubak) ul. Pszczyniska 215, 43-262 Radostowice
D Firma Handlowo-Ustugowa DET Tadeusz Grochulski Janki 66, 98-330 Pajeczno
E Zaktad Ustugowo-Handlowy Mariusz Wolny ul. Czarnkowska 72, 64-600 Oborniki
badania: Chrustowo 33
F BENZ-BROD Sp. z 0.0. ul. Kosciuszki 14, 68-343 Brody
G Zaktad Produkcyjno-Ustugowy PAWMET Pawet Zmarzlik Kinice 36, 74-304 Nowogrodek Pomorski
H REVAMPOL Sp. z 0.0. tubiana 60a, 83-407 tubiana
K Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Handlowo-Ustugowe Rusinowo 35, 87-500 Rypin
»ZALMET” Sp. J. W.M.P. Zaleskiewicz
M EUROGAZ Jacek Pakulski Biatkowo 30d, 87-400 Golub-Dobrzyn
N ORFEMET Stanistaw Korfel ul. Siewna 19, 31-231 Krakéw
0 Naprawa i Legalizacja Butli Gazowych Witold Jarek Konecka 24a, 26-220 Staporkow
P Zaktad Ustugowo-Wytwdrczy ELBA Piotr Rzepecki ul. Zaktadowa 147E, 92-402 +6dz
Q F.U.H. TECHPOZ Serwis Gasnic Michat Dyta Wspdlna 28a, 97-415 Kluki
R ZAKLAD LEGALIZAC)I BUTLI GAZOWYCH "LEGAL" S.C. Dobra Nadzieja 59A, 63-300 Pleszew
Mirostaw Madrzak, Piotr Kuznik
S AFPH ,MIS” Maciej Pétchtopek ul. Reymonta 2, 37-500 Jarostaw
T SUPON ul. Mitocinska 17, 35-232 Rzeszow
U JETFIRE Sylwia Bytnar 37-100 Gtuchdéw 591
v Gas-Mix-Solid Jacek Babiriski ul. Borowa 4a, Wola Baranowska,
39-451 Skopanie
w Zaktad Mechaniczny SOBIESIAK Chlewiska 68c, 21-100 Lubartéw

TDT aktualizuje liste wtascicieli butli LPG oraz zaktadéw przygotowujacych butle do badania okresowego w przypadku
zgtoszenia przez wiasciciela butli lub podmiot przez niego upowazniony zamiaru przeprowadzenia legalizacji w
zaktadzie dotychczas nieznajdujacym sie na ww. ligcie.

Na prosbe wiasciciela butli lub podmiotu przez niego upowaznionego, TDT przekazuje informacje o symbolu zakfadu,
ktéremu zamierza zlecic¢ przygotowanie butli do badania okresowego.

4. WYTYCZNE DOTYCZACE UZUPEENIANIA NIECZYTELNYCH NR. FABRYCZNYCH NA BUTLE LPG

W nawigzaniu do wymagar okreélonych w pkt. 3 niniejszej Instrukcji, wyznaczony przez kierownika OT
TDT/kierujacego ZI inspektor w uzgodnionym z kierownikiem zaktadu przeprowadzajgcego badania okresowe butli
terminie, wykonuje badania okresowe butli. Podczas przeprowadzania rewizji zewnetrznej, nalezy zwrécié uwage na
czytelnosc numeru fabrycznego, identyfikujacego butle.

W przypadku stwierdzenia nieczytelnego nr fabrycznego (nie wszystkie znaki s3 czytelne), zawierajgcego nie mniej niz
5 cyfr czytelnych, nalezy w miejscach nieczytelnych pomiedzy cyframi nanieé¢ znak kreski ,~”, wg przyktadowego
wzoru:

1234567

Tak okreélony nr fabryczny (w powyiszym przypadku 1-34-67) nalezy wprowadzi¢ do systemu POBG, jako
obowiazujgcy nr fabryczny danej butli.

W innych przypadkach nalezy postepowac zgodnie z pkt 3 niniejszej Instrukcji.

W przypadku braku na tabliczce znamionowej roku produkcji lub producenta, w systemie POBG (systemie ewidencji

badan butli prowadzonej przez TDT) nalezy zapisa¢ jako ,b/d” (brak danych). Taki zapis w systemie POBG

w odniesieniu do roku produkeji, producenta) nie moze skutkowaé negatywnym wynikiem badania i wydaniem
( P I, P ) KIEROWI\ﬁK \‘.{VYD\.(Z!ALU \%ECHN!KI Y

decyzji wstrzymujacej eksploatacje danej butli. 7 P
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