Załącznik nr .... do wniosku z dn. ..........................

................................................

(Pieczęć zakładu)
TECHNOLOGIA – SPAJANIE METALI
1. Rodzaj stosowanych  technologii spajania: spawanie, napawanie, zgrzewanie, lutowanie, 1)
2. Dane dotyczące procesu spajania i materiału 
Tablica TSM
	Rodzaj materiału
	Numer

procesu spajania

wg

PN-EN ISO 4063
	Rodzaj

spoiny1), 3)
	Pozycje spawania wg PN-EN ISO 69473)
	Materiał podstawowy łączonych elementów3)
	Numery 
certyfikatów kwalifikacji technologii (WPQR, inne)
	Uwagi

	
	
	
	
	Rodzaj

wyrobu1)
	Grupa(-y),

podgrupa(-y) materiałowa,

wg PN-CR ISO 15608
(CEN ISO/TR 15608)
	Zakresy wymiarowe

(w mm)
	
	

	
	
	
	
	
	
	grubości materiału / grubość spoiny pachwinowej
	średnicy zewnętrznej rury / połączeń odgałęzionych
	
	

	
	
	BW
	FW
	
	P
	T
	
	
	
	
	

	
	
	BW
	FW
	
	P
	T
	
	
	
	
	

	
	
	BW
	FW
	
	P
	T
	
	
	
	
	

	
	
	BW
	FW
	
	P
	T
	
	
	
	
	

	
	
	BW
	FW
	
	P
	T
	
	
	
	
	

	
	
	BW
	FW
	
	P
	T
	
	
	
	
	

	
	
	BW
	FW
	
	Blachy

platerowane
	
	
	
	
	
	

	
	
	BW
	FW
	
	
	
	
	
	
	
	


3. Rodzaj i istotne parametry obróbki cieplnej stosowanej w/po procesie spawania:
(Szczegóły dotyczące obróbki cieplnej związanej z procesem spawania zawiera załącznik nr ....)
4. Informacje dodatkowe:
5. Załączniki1):
– Instrukcje technologiczne spawania – pWPS / WPS – liczba ......
– Karty operacyjne – liczba ........

..........................................................
...........................


Miejscowość, data
Pieczęć i podpis


1) – niepotrzebne skreślić,

2) – niepotrzebne skreślić i wpisać odpowiednio numery.
3) – nie jest wymagane szczegółowe wypełnianie rubryki w przypadku załączenia kopii certyfikatów kwalifikacji technologii (WPQR, inne)

OBJAŚNIENIA DO ZAŁĄCZNIKA: TECHNOLOGIA – SPAJANIE METALI
1. Rodzaj materiału:
St
– stal
Al
– aluminium i jego stopy

Cu
– miedź i jej stopy

Ni
– nikiel i jego stopy

Ti
– tytan i jego stopy
2. Numery procesu spajania według normy PN-EN ISO 4063:
111
– spawanie łukowe elektrodą otuloną

121
– spawanie łukiem krytym

131
– spawanie metodą MIG

135
– spawanie metodą MAG

136
– spawanie łukowe drutem proszkowym w osłonie gazu aktywnego

137
– spawanie łukowe drutem proszkowym w osłonie gazu obojętnego

141
– spawanie metodą TIG

24
– zgrzewanie iskrowe

311
– spawanie acetylenowo-tlenowe

781
– przypawanie kołków z wykorzystaniem docisku

3. Rodzaj spoiny:
BW
– spoina czołowa
FW
– spoina pachwinowa

4. Rodzaj wyrobu:
P
– blacha,

T
– rura

5. Podział metali na grupy/podgrupy wg PN-CR ISO 15608 – Tablica 1
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